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WARUNKI EKSPLOATACII | KONSERWACII POWIERZCHNI PLYT
DOCIEPLENIOWYCH DESING ONE MP ALAMENTTI

Celem zapewnienia odpowiedniej zywotnosci oraz przedtuzenia trwatosci obudowy z ptyt
warstwowych ALAMENTTI, nalezy dokonywadé przynajmniej raz w roku inspekcji jakosci zewnetrznych
i wewnetrznych warstw paneli, celem sprawdzenia stanu jakosci paneli oraz eliminacji ewentualnych
zagrozen trwatosci ptyt. Zaleca sie wykonywanie inspekcji poczagwszy od zakonczenia budowy,
corocznie po okresie jesienno-zimowym (kwiecien — maj), wraz z przedstawicielem ALAMENTTI celem
sprawdzenia warunkéw uzytkowania i potwierdzenia warunkéw gwarancji udzielonej przez
ALAMENTTI. W trakcie trwania gwarancji kazda inspekcja winna sie odbywac w obecnosci
przedstawiciela ALAMENTTI i powinna by¢ potwierdzona protokolarnie, pod rygorem utraty
gwarancji. Zaleca sie przeprowadzanie inspekcji po okresie gwarancji, co pozwoli na doktadng ocene
stanu obudowy i ewentualne podjecie dziatan celem przedtuzenia jej trwatosci i usuniecia
ewentualnych uszkodzen.

W trakcie inspekcji nalezy kazdorazowo kontrolowac stan elementéw obudowy jak ponizej:

Element Niezbedne dziatania
System odwodnienia — rynny: Usung¢ zanieczyszczenia i oczysci¢ miejsca zastoin.
Ewentualne zablokowania mogg spowodowac
przepetnienia i zacieki wewnatrz budynku
Odpady budowlane: Usunac odpady i oczysci¢ miejsca styku.
Ewentualne nie usuniete odpady budowlane ($mieci)
stykajace sie bezposrednio z panelami (w
szczegblnosci na dachu) moga spowodowac
zatrzymywanie wilgoci i powodowac lokalne ogniska

korozji.
Skupiska kurzu i brudu na obudowie w miejscach nie Oczyscic i umyc zanieczyszczone obszary wg
zmywanych przez opady atmosferyczne: wskazéwek z punktu , Mycie obudowy”.

Ogniska brudu powodujg pogorszenie estetyki
obudowy, a w przypadku diugotrwatego
wystepowania moga powodowac uszkodzenia
powtoki malarskiej

Skupiska flory rolinnej: Oczysci¢ porosniete miejsca i zmy¢ zgodnie z
W wyjatkowych sytuacjach mogg wystapic¢ skupiska | zaleceniami z punktu ,Oczyszczanie z grzybéw,
flory roslinnej, w miejscach zacienionych i ostonietych | mchéw i plesni”.

od opaddéw atmosferycznych.

Drobne uszkodzenia mechaniczne: Ocenié rozmiar uszkodzen, w przypadku:

W przypadku drobnych uszkodzen mechanicznych 1. Drobnych zarysowar — zaprawi¢ miejsca farba
naruszajgcych powtoke malarska moga wystgpic¢ zaprawkowa zgodnie z zaleceniami punktu
ogniska korozji blach stalowych. »Malowanie poprawkowe”.

2. Uszkodzen powierzchniowych — wykonac¢
przemalowanie uszkodzonej powierzchni zgodnie z
zaleceniami punktu ,Malowanie powierzchniowe”.

3. Powazne uszkodzenia blach oktadzin — wymiana blach
poszycia lub catych paneli.

Opitki po przewierceniach i cieciu paneli: Delikatnie odczysci¢ krawedzie z opitkow.
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Mogg powodowac drobne skorodowania krawedzi.
Stan zastosowanych tgcznikéw: Uszkodzone badz korodujgce tgczniki wymienic oraz
Zle zainstalowane taczniki moga powodowaé drobne | uzupetni¢ kapturki maskujace(jeéli konieczne).
przecieki lub ogniska korozji na facznikach.
Korozja na krawedziach ciecia: Krawedzie potraktowac zgodnie z punktem
Moze wystgpi¢ na cietych krawedziach przy ~Zabezpieczanie krawedzi cigtych”.
zaktadach i stykach montazowych — gdzie cieta blacha
styka sie z powtokg malarska.

ZALECENIA ODNOSNIE KONSERWACJI OBUDOWY
1. MYCIE OBUDOWY

Opady atmosferyczne (deszcz) sg wystarczajgcym czynnikiem myjgcym pozwalajgcym utrzymac
naturalng czystos¢ zewnetrznych. W przypadku checi przedtuzenia estetycznej trwatosci paneli nalezy
dbac o szczegdlng czystosé obudowy, tzn. usuwac zabrudzenia gromadzgce sie na panelach, a nie-
usuwane naturalnie przez opady atmosferyczne z ich powierzchni, celem zapobiezenia powstania
tzw. korozji powtoki lakierniczej.

Mycie nalezy przeprowadzaé z uzyciem wody biezgcej pod cisnieniem, w przypadkach trwatych
zabrudzen zaleca sie uzycie ogdlnie dostepnych domowych detergentéw myjacych(srodki do mycia
blach samochodowych), przygotowujgc roztwory o 10% stezeniu lub wedtug zalecen producenta.

Na zyczenie klienta ALAMENTTI moze podac¢ producenta specjalistycznych srodkéw myjacych.
W wypadku przeprowadzania czyszczenia nalezy zachowac ponizsze Srodki ostroznosci:

> Duze stezenia srodkéw myjgcych mogg spowodowac uszkodzenie powtoki lakierniczej.

» Nalezy doktadnie sptuka¢ wodg biezgcg wszystkie miejsca myte detergentami.

> Rozpuszczalniki organiczne oraz substancje $cierne (pasty, proszki) nie mogg by¢ stosowane
do mycia. W przypadku zabrudzen uszczelniaczami (silikony, butyle itp.) lub masami
bitumicznymi powinny by¢ usuwane rozpuszczalnikami mineralnymi lub zgodnie z
zaleceniami producenta mas.

» Zawsze nalezy te miejsca doktadnie sptukacé biezgcg wodg. Zawsze mycie wykonywac od géry
obudowy w dét, i sptukiwaé kazdorazowo biezgcg woda.

ZBYT CZESTE MYCIE LUB CZYSZCZENIE MOZE SPOWODOWAC WIECEJ SZKODY NIZ POZYTKU
2. OCZYSZCZANIE Z GRZYBOW, MCHOW | PLESNI

Niektére sSrodowiska naturalne sprzyjajg rozwojowi flory roslinnej, w szczegdlnosci obszary
zacienione, o wilgotnym klimacie, gesto zalesione lub bagienne. W takich srodowiskach wystgpienie
mchow, grzybow lub plesni jest nieuniknione, nawet na materiatach niepodatnych do rozwoju roslin.

W przypadku wystgpienia wyzej przytoczonych zanieczyszczen nalezy uzy¢ srodka czyszczacego
wedtug ponizszej receptury. Mieszanine sporzadzi¢ w proporcji wagowej, uzywajac sktadnikow
dopuszczonych do obrotu rynkowego od dostawcéw srodkdw chemicznych. Przed zmieszaniem
pierwszych trzech sktadnikdéw nalezy sie zapoznac z srodkami ostroznosci zalecanymi przez
producentéw tych sktadnikow
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Dobrej jakosci domowy detergent — 0,5cz.m.
Fosforan tréjsodowy — 3,0cz.m.
5% roztwor podchlorynu sodu — 25,0 cz.m.
Woda do rozcienczenia — 71,5 cz.m.

100,0 cz.m.

Przed zastosowaniem roztworu zaleca sie zmycie zainfekowanego miejsca, zgodnie z zaleceniami
odnosnie mycia, a nastepnie naniesienie roztworu na powierzchnie poprzez natrysk niskocisnieniowy
lub nanoszenie pedzlem. Potraktowane powierzchnie pozostawi¢ pod wptywem srodka na okres od 1
do 22 godzin, po tym okresie nalezy zmy¢ czyszczone powierzchnie zimng-biezgcg wodga przed
uptywem 24 godzin.

3. MALOWANIE POPRAWKOWE

W przypadku wystgpienia drobnych zarysowan powierzchni lakierniczej ktérych gtebokos¢ nie siega
blachy stalowej (gtebokos¢ rysy siega lakieru podktadowego), nie ma potrzeby wykonywania
jakiegokolwiek malowania poprawkowego, chyba ze decydujace sg wymogi estetyczne. W przypadku
rys siegajacych blachy stalowej, zamalowuje sie te miejsca przy uzyciu farby o odpowiednim kolorze i
sktadzie. W przypadku powtok poliestrowych (lakier PES) jako farby poprawkowe stosuje
ogoélnodostepne lakiery poliestrowe stosowane w przemysle samochodowym lub farby przeznaczone
do nanoszenia na powtoki ocynkowane. Stosowane farby muszg by¢ przeznaczone do schniecia na
wolnym powietrzu, nie moga to byc¢ ,lakiery piecowe”. Nie zaleca sie stosowania farb celulozowych.
W przypadku powtok Pvf2, Celestia lub HPS 200 zaleca sie skontaktowanie z wytypowanym
producentem farb poprawkowych celem dostarczenia odpowiedniej farby. Adresy tych producentéw
udostepnia na zyczenie ALAMENTTI Sp. z 0.0.

Wazne jest aby farba poprawkowa nie byta naktadana poza krawedzie traktowanej rysy. W tym celu
do aplikowania farby nalezy uzywaé miekkiego pedzla o ,,ostrym” koricu. Nie zaleca sie stosowania
farb w aerozolu lub nanoszonych poprzez natrysk cisnieniowy. Po naniesieniu farb poprawkowych
moze wystgpic¢ widzialna réznica odcieni lub jakosci powtoki, dlatego z przyczyn estetycznych, nalezy
unika¢ malowan poprawkowych wiekszych powierzchni.

4. MALOWANIE POWIERZCHNIOWE

W przypadku zaistnienia koniecznosci przemalowania fragmentu panela lub obudowy, mamy do
czynienia z malowaniem powierzchniowym. W tej sytuacji takie malowanie winno by¢
przeprowadzona przez autoryzowang i specjalistyczng firme przy uzyciu odpowiednich lakieréw, oraz
w odpowiednich warunkach(temperatura, wiatr, wilgotnos¢).

Na zyczenie klienta ALAMENTTI Sp. z 0.0. wskazuje autoryzowanego wykonawce oraz dostawce
wymaganych farb i lakieréw.

5. ZABEZPIECZANIE KRAWEDZI CIETYCH

Wystepowanie drobnych ognisk korozji na cietych krawedziach blach jest rzeczg normalng i nie
stanowi bezposredniego zagrozenia trwatosci poszycia, o ile korozja wystepuje jedynie na krawedzi
blachy. Stosowane jako okfadziny blachy stalowe, sg zabezpieczone przed dziataniem korozji tzw.
systemem ,,DUPLEX”, tzn. sg zabezpieczone powtoka cynkowa (275g Zn/m2) tworzaca
powierzchniowg ostone elektrochemiczng przed korozjg(tzw. ,,ochrona katodowa"”) oraz powtoka
lakiernicza. W przypadku blach, cieta krawedz poddaje sie zasadom elektrochemii ze wzgledu na
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obecnos$é warstwy cynku, korodujgc tylko do momentu zasklepienia sie warstwy tlenkéw nad stalg,
nastepnie proces sie zatrzymuje — stgd naturalna korozja krawedzi oraz mozliwe przebarwienia
krawedzi blach. Zjawisko to ma jednak w catosci charakter chwilowy i ustepuje w niedtugim okresie
czasu. W przypadku, gdy ogniska korozji wychodzg poza krawedz, obejmujac fragmenty powierzchni
przy-krawedziowej istnieje niebezpieczenstwo rozszerzania sie korozji na powierzchnie blachy.
Spowodowane jest to w wiekszosci przypadkdéw zastosowaniem niewtasciwych urzagdzen tnacych lub
wtérnymi uszkodzeniami mechanicznymi powtoki cynkowe;j i lakierniczej przy krawedziach. W takich
przypadkach, gdy obserwuje sie wzrost powierzchni obszaréw skorodowanych, zalecane jest
zabezpieczenie krawedzi blach, wedtug wskazéwek jak ponizej:

> Odcig¢ i usungé pozostatosci opitkdw metalu oraz powtoki lakierniczej w obrebie
skorodowanego obszaru do miejsca nienaruszonego.

» Usunad rdze i ogniska korozji w sposdb mechaniczny — poprzez delikatne piaskowanie,
szczotkowanie lub traktowanie materiatami sciernymi do momentu uzyskania metalicznego
potysku powierzchni blachy, pozostawiajgc powierzchnie metalu zmatowiong. Doktadnie
zmyc¢ i odttuscié powierzchnie zgodnie z wytycznymi producenta powtok zabezpieczajgcych.

> Nanies¢ pierwszg warstwe podktadu na oczyszczong i przygotowang powierzchnie, zgodnie z
zaleceniami producenta.

» Po wyschnieciu pierwszej warstwy podktadu, nanie$¢ drugg warstwe lakieru podktadowego
w taki sposdb, aby nachodzit na nienaruszone obszary oryginalnego lakieru.

> Po wyschnieciu warstw gruntujacych pomalowac traktowany obszar lakierem
nawierzchniowym zgodnie z wytycznymi producenta.

Przy wykonywaniu powyzszych zabezpieczern mozna korzystac z ogdlnie dostepnych srodkéw
zabezpieczajacych (powtoki gruntujace i lakiery nawierzchniowe) przeznaczone dla blach
ocynkowanych-powlekanych (lakiery poliestrowe), lub zwrdcié sie do ALAMENTTI celem uzyskania
informacji o specjalistycznych dostawcach tych materiatéw (Pvf2, Celestia lub HPS 200).
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